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20T单柱伺服压装液压机
技

术

方

案
中国    山东
滕州汉特机械有限公司

一 、设备简介 

机器功能、用途及特点:

功能用途：主要适用于轴、套、轴承类的零部件的压装工艺，特别适用于汽车零部件的批量化压装。

特点：采用伺服泵控系统控制压装压力，配有光栅尺精密控制行程。
可在设计行程内任意调整压头速度和位置压力，可按工艺需要在PLC触摸屏上调整。整体焊接的坚固开式结构可使机身保持足够的刚性，同时有最方便的操作空间。
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二、设备参数
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三、机械结构

本液压机由C型框架主机、液压系统、电气控制系统和辅助部分组成。
1.主机：主要由机身、主油缸、限位等所组成。

1.1机身
本机机身釆用开式结构，机身釆用优质钢板焊接而成，进行消除应力处理再加工。 工作台釆优质钢板制造，其平面上加工有T型槽，用以固定模具或工装。

2油缸

本机主油缸采用活塞式油缸：内有活塞杆，用于压装及回程动作；油缸端部连接盘与方压板相连，油缸固定在框架上部的基础板，活塞杆表面进行高频淬火并镀硬铬抗腐蚀抗耐磨，油缸密封圈选用进口材料,密封可靠，使用寿命长。

2.液压系统
本机液压控制系统由伺服电机和内啮合齿轮泵组、油箱、阀组、冷却、过滤系统、充液阀及管路等组成。油泵选用海特克品牌，伺服电机选用南京埃斯顿，阀组选用华德，均为名牌大厂配件。
2.1油泵电机组
本机泵组主要由伺服电机和内啮合齿轮泵组成，通过联轴器联系在一起供油。

2.2液压阀组

本机液压机阀组由各阀件、压力表、压力变送器及油箱通过管道连成一个完整的液压控制系统。阀组功能具有调压、换向、卸荷、支撑、超压保护等作用。工艺动作可根据用户提供的工作循环图进行设置。液压系统设有安全阀，可以有效地保护机器和操作者的安全，符合液压机安全技术条件的要求。

3.电气系统

整个电气系统分动力部分和控制部分。

3.1动力部分

采用三相四线制交流380V电源，由自动空气开关、断路器、伺服驱动器和内啮合齿轮泵组成。

3.2控制部分:控制电压DC24V

由控制箱和操作面板两部分组成。电气箱采用冷轧钢板制作，其内部装有伺服驱动器、PLC、电器元件、各种控制按钮及功能转换开关、电机启停按钮；

机器前方设置有双手操作按钮和紧急停止按钮。（急停在手动、自动状态下均有效）电器箱前面板装有一PLC触摸屏，设备所有动作和可调整的时间、动作均可以通过触摸屏调整。
4.安全防护

手动/自动工作模式，自动模式下以压力控制，达到压力设定值后主缸保压、系统卸压，时间由PLC触摸屏上设定；

安全压力：液压系统设有安全阀，当油压超过设定值时自动溢流，压力可调。

主要配置清单

	序号
	元器件名称
	产地或品牌

	1
	伺服电机
	南京埃斯顿

	2
	油缸密封
	西普力

	3
	内啮合齿轮泵
	海特克

	4
	压力表
	南京质普

	5
	光电保护  
	温州索能

	6
	电磁阀组
	华德

	7
	压力变送
	意大利杰佛伦

	8
	主要电器元件
	施耐德

	9
	开关电源
	明纬

	10
	空气开关
	天正

	11
	光栅尺
	信和

	12
	称重传感器
	中皖金诺


五、主要技术文件和备件
	序号
	名      称
	数量

	1
	机床使用说明书
	一份

	2
	机床电气原理图
	一份

	3
	机床液压原理图
	一份

	4
	机床保修卡
	一份

	5
	合格证  
	一份

	注：以上有部分文件装订在同一本中


随机配常用O型圈若干。

六、技术保证.

1.精度：按照JB/T  GB9166-88     《单柱液压机精度》

2.执行标准

在机器设计制造过程中执行下列标准

GB/T  5226.1-2002     《工业机械电气设备通用技术条件》

JB/T  3818-1999       《液压机技术条件》

JB    9967-1999       《液压机噪声限值》

JB3915-1999           《液压机安全技术条件》

GB3766-83             《液压系统通用技术条件》

GB/T5226.1-2002  《工业机械电气设备第一部分通用技术条件》

七、安装调试、技术服务及售后服务

7.1、设备的地基，由供方提供图纸，需方负责具体的施工。

7.2、产品在供方厂装配完毕后，及时通知需方具体的发货时间及安装所需的准备工作。

7.3、供方负责设备在需方使用现场的安装调试工作，需方配合，并提供安装所需起重设备、水、电、液压油及必需条件。

7.4、设备在需方现场安装调试过程中，供方对需方相关技术人员进行免费培训和技术资询服务。

7.5、安装调试完毕，按双方所签的技术协议和相关技术附件，双方共同验收。

7.6、供方的产品，质保期限为一年，质量保证期为验收合格之日起壹年。一年内设备出现任何质量问题，供方必须及时到需方厂内维修。在保修期内，非用户原因造成的零部件损坏，免费更换（易损件不在保修范围内）。保质期满，实行终身保修，收取工本费。
                                            滕州汉特机械有限公司
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